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@ Ziehaniage fur Langgut 

@ Auf einer Barm (11) tSuft ein erstar Zlehwagan (14) und 
da Writer ein zweher Ziehwagen (16) Jewells mrt KJemmbak- 
lean (19, 17). Wahrend Jewells ein Wagen lieht, lauft der 
andare mit erhohter Geschvsnndigkait zuruek in aafne Aua- 
gangsstallung. Bet dar Obargaba der Zlahkraft von eJnem 
Wagen auf den anderen dnd balda Wagen synch run 
gesteuert. Atrfgrund dessen und aufgrund der relatfv gro&en 
LSnge der KJemmbacken, die das Gut weich arfassen, wird 
beim Obargang dar Zlehkraft von efnem Wagen auf den 
anderen ein EJnbruch dar Ziahgesohwlndigkelt vermleden. 
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Beschreibung eigenen Rucklaufantrieb, rait dem er fest verbunden ist, 

und demur in der Rucklaufphase in Funktion tritt 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Ziehanlage fflr Desweiteren umfaBt die Erfindung verschiedene Aus- 

Langgut mit den Merkmalen nach dem Oberbegriff des fahnmgsformen von Spannvorrichttmgen, die das Zieh- 

Patentanspruchs 1. s gut schonend einspannen und es iiber eine gro0e Spann- 

Eine Adage nach der Erfindung kann fur Rohre, linge kraftschlussig und rundum mh geringer Flachen- 

Stangen und Profile eingesetzt werden, audi dort wo pressung einspannen. 

das Ziehgut eine auBergewdhnliche Lfinge hat, zum Bei- Im folgenden werden Ausfuhrungsbeispiele der Erfra- 

spiel bei auf Spulen aufgewickehen Rohren. Unmittel- dung beschrieben, unter Bezugnahme auf die beiliegen- 

bar an die Ziehanlage kflnnen konthnrieriich weitere io denZ eie hn n ngen 

Anlagen fur Arbeitsgange wie Polieren, Ricfaten, Schlel- Ftg. 1 zeigt im Prinzip eine Ziehanlage nach der Erfin- 

fen eingesetzt werden. 1m Hinblick auf die Vermeidung dung wobei ein zweker Ziehwagen die Ziehkraft an 

von Stdrungen in dSesen nachfolgenden Anlagen wird ein en ersten Ziehwagen Gbergibt; 

von der Ziehanlage eine gleichm&Bige Ziehgeschwin- Rig. 2 zeigt den ersten Ziehwagen beim Ziehen des 

digkeitgefordert 15 Gutes fiber eine erste Fahrstrecke, wflhrend der zweite 

Die Aufgabe der Erfindung ist in einer Ziehanlage mit Ziefawagen in seine AusgangssteHung zuruckfahrt; 

dem vorgenannten Zweck zu sehen, bei der bei hdchster Fig. 3 zeigt die Stellung der beiden Ziehwagen bei der 

Leistung ein Optimum hinsichtlich der gleichmSLSigen Obergabe der Ziehkraft vom ersten auf den zweiten 

Ziehgeschwindigkeit erzielt wird Ziehwagen; 

Diese Aufgabe wird durch eine Ziehanlage mit den 20 Fig. 4 zeigt den ersten Ziehwagen bei der Rllckfahrt, 

Merkmalen des Ansprcchs 1 gefost den zweiten Ziehwagen beim Ziehvorgang; 

Die Unteransprache haben Varianten und bevorzug- Fig. 5 stelh ein Zeft<fescfawmdigkrits-Dxagramm der 

te AusfGhrungsformen dieser LOsungzum Inhalt beiden Ziehwagen dar; 

Bei dieser Ziehanlage sind zurnindest zwei Ziehwagen Fig. 6 zeigt im Prinzip eine Ziehanlage nach der Erfln- 

vorgesehen, jeweils mit Spannvorrichtungen, die gegen- 2s dung, bei der fur Vorlauf und RQckiauf jeweils getrennte 

l&uflg koirtinuiertich angetrieben werden, wobei ab- Antriebe vorgesehen sind ; 

wechselnd einer das Gut ziebt in Ziehrichtung und der Fig. 7 ist ein TiSngsschnitt durch erne Spannvorrich- 

andere gleichzehig bei geiosten Spannvorrichtungen in tung nach der Erfindung im entspannten Zustand; 

die AusgangssteDung zuruckfBhrt Durch die kontinuier- Fig. 6 ist ein Querschnitt nach VIII-VIII von Fig. 7 ; 

liche Arbeit der Ziehwagen kann (fie Anlage beliebig 30 Fig. 9 zeigt die Spannvorrichtung nach Fig. 7 und 8 im 

hng e arbeiten und somrt Ziehgut von beliebiger Linge gespamrten Zustand; 

bearbetten. Dabei ist die Bauiange der Anlage auf die Hg- 10 ist ein Querschnitt nach X-X von Fig. 9; 

Fahrstrecke der Ziehwagen beschrinkt Im allgemeinen Fig. 11 zeigt einen Langs schnitt durch eine Spannvor- 

sind zwei Ziehwagen ausreichend. Es kormen aber auch richtung mittels einer sogenaimten Spannpatrone; 

eine grdSere Anzahl eingesetzt werden. 35 Fig. 12 zeigt im Prinzip einen Querschnitt nach XII- 

Wenn der erste oder der zweite Ziehwagen den End- XII von Fig. 11. 

bereich seiner Fahrstrecke erreicht hat, dann wird die Zun&chst wird auf Fig. 1 Bezug genommen. En Rohr 

Ziehkraft Qbergeben an den anderen Ziehwagen. In die- als Ziehgut wird mit H3f e zweier Ziehwagen durch eine 

ser kurzfristigen Obergangsphase fahren die beiden Ziehdflse 10 gezogen. Dabei ist 1 das Rohr vor der Duse 

Wagen synchron. Dadurch erreicht man, daB die Ober- 40 und 2 das gezogene Rohr hinter der Duse. 

tragung der Ziehkraft von dem einen Wagen auf den Die beiden Ziehwagen haben jeweils einen eigenen 

anderen leicfat und nicht ruckartig erfolgt, so daB der rricht dargestelhen Antrieb und bewegen sich auf einer 

Gleichlauf der Ziehgeschwincfigkeit gewahrt isL Es er- gemeinsamen Bahn 1 L Dabei durchlauft der erste Zieh- 

folgen keine Einbriiche der Ziehgeschwindigkeit oder wagen 14 eine erste Fahrstrecke 12, mit einer beliebigen 

Ziehkraft die eine Stdrung des gesamten Arbeitsablau- 4s Lfinge grdBer 1 m. Der zweite Ziehwagen 16 durchlauft 

fes zur Folge haben konnten. die sich anschlieBende zweite Fahrstrecke 13 etwa von 

Die GlefchmaJHgkeit der Ziehgeschwindigkeit und gleicher Lfinge, 

auch der Ziehkraft bei der Weitergabe von einem Wa- Jeder Ziehwagen hat eine Spannvorrichtung 15 bzw. 

gen zum anderen beruht einmal auf einer prfizisen elek- 17, mit einer Linge von ca. 1 Meter, 
tronischen Steuerung und zum andern auf der Bauart 50 Die beiden Ziehwagen bewegen sich im Prinzip ge- 

der Ziehwagen und der Spannvorrichtungen. gen&ufig, wobei jeweils ein Wagen das Rohr fiber die 

Diese weisen eine relativ groBe Lfinge auf und sind Fahrstrecke zieht und die Spannvorrichtung das Rohr 

beim Spannen parallel und quer zur Z5ehachse gefOhrt hilt und gleichzeitig der andere Ziehwagen bei offener 

Aufgnmd der relativ groflen Spann flfiche von ca. 1 Me* Spannvorrichtung zurfiek in seine Ausgangsstelhing 
ter ergibt sich eine relativ geringe Fftchenpressung 55 fShrt 

beim Spannen, so daB bei der Ubernahme der Ziehkraft Die Ziehwagen sind $0 gesteuert, daB sie bei der 

das Gut weich erfaBt wird Em Qbrigen werden durch die Obergabe der Ziehkraft von dem einen Wagen auf den 

parallels FOhrung der Spannbacken in Querrichtung zur anderen Wagen synchron mit Ziehgeschwincfigkeit lau- 

Gutachse auch beim Spannen Kraftkomponente in fen. Fig. 1 zeigt diesen synchronen Obergang der Zieh- 
zaehrichtung, die einen EtnfluB auf cfie Ziehgeschwin- «o kraft von dem zweiten Ziehwagen 17, der den Endbe- 

djgkeit and Ziehkraft haben konnten, vermieden. reich seiner Fahrstrecke 13 erreicht hat, auf den ersten 

Eine Anlage nach der Erfindung kann bei unbe- Ziehwagen 14, der im Anfangs bereich Beiner Fahrstrek- 

schrankten Ziehkrfiften und hdchster Leistung gefahren ke 12 stent Im Obergangsbereich ist das Rohr von bei- 

werden. den Spannvorrichtungen eingespannt 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsfonn der Erfin- 65 Unrnrttelbar nach erfolgtem Obergang 15 st sich die 

dung ist ein gemeinsamer gletchmfiBig umlaufender Spannvorrichtung 17 des zweiten Ziehwagens 16, dieser 

Ziehantrieb vorgesehen, in den der jeweils ziehende fthrt mit Hoci^gesdiwindigkdt zuruck. wShrend das 

Wagen emkuppelt Jeder Ziehwagen hat indessen semen konthniieruche Ziehen allein durch den ersten Ziehwa- 
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gen 14 durchgefflhrt wird Dieser Vorgang 1st aus FSg. 2 
ersichtlich. 

Fig. 3 zeigt die Stellung der Ziehwagen bei der Ober- 
tragung der Ziehkraft vom ersten Ziehwagen 14 auf den 
zweiten Ziehwagen 16. 5 

Nach Fig* 4 zieht aHein der zwehe Ziehwagen 16, 
w&hrend der erste Ziehwagen 14 in seine Ausgangsstel- 
kmgzurilckfahrt 

Fig. 5 ist ein Zek-GeschwiiKligkeits-Diagramm der 
beiden Ziehwagen, wobei auf der Abszisse 20 die Zeit t io 
in Sekunden aufgetragen ist, wahrend auf der Ordinaten 
21 die Geschwindigkeit v in m/min angegeben ist Das 
Diagramm des ersten Ziehwagens 22 ist voll ausge- 
zeichnet wahrend das Diagramm des zweiten Ziehwa- 
gens 23 gestrichelt angegeben ist 22a bzw. 23a sind die 15 
gieichmafligen Ziehphasen der beiden Wagen. Die Pha- 
se der Obergabe ist 22/23. 22b zeigt die maximale 
gleichmaflige Ruckfahrt des ersten Wagens, 23b die ma- 
ximale gleichmaBige Rtickfahrt des zweiten Wagens. 
Die geneigten Strecken stellen Phasen der Beschleuni- 20 
gung bzw. Verzogerung dar. Der Bereich fiber der Ab- 
szisse 20 zeigt Vorwirtsf ahrt, der Bereich unter der Ab- 
szisse 20 Ruckwarts fahrt Man erkennt an dem Dia- 
gramm, daB die H6chstgeschwindigkeit der Rfickfahrt 
erheblkhgrafieristalsdiegldchmaBigeZid^schwin- 25 
digkett 

Bei der AusfOhrungsform nach Fig. 6 wird das Zieh- 
gut von zwei Ziehwagen gezogen und zwar von einem 
ersten Ziehwagen 30 und einem zweiten Ziehwagen 31, 
die auf einer Bahn 32 laufen und jeweQs mit einer 30 
Spannvorrichtung 33 ausgeriistet sind Dabei befindet 
sich der erste Ziehwagen 30 beim Ziehen, wfihrend der 
zwehe Ziehwagen sich in der RGcklauf phase befindet 

Fiir den Vorlauf ist fflr beide Ziehwagen ein gemein- 
samer Antrieb 36 vorgesehen, der gleichmlBig mit Zieh- as 
geschwindigkeit umlfiuf t Der jeweils ziehende Wagen, 
in diesem Fall der Wagen 30, ist ftber eine Kupplung 34 
mit dem Antrieb 36 verbunden, Der rflckfahrende Wa- 
gen 31 ist ausgekuppeit 

Fur den Racklauf ist fur jeden Wagen ein besonderer 40 
Antrieb 37 vorgesehen. Dabei ist jeder Wagen durch ein 
testes Kupplungselement mit seinen RUcklaufantrieb 
verbundea Wahrend die Geschwindigkeit des Ziehan- 
triebes konstant ist, wird der Ruckkufantrieb nach Be- 
darfumgesteuert 45 

Eine Spannvorrichtung, wie sie im Prinzip auf Fig. 7 
bis 10 dargesteilt ist, hat ein starres zyfindrisches Gehiu- 
se 41, das koaxial das zu ziehende Rohr 40 aufnimmt und 
im hmern einen Druckraum 43 umschlieBt mit einer 
Zufflhnmg fur ein Druckmedhnn. Das GebSuse nimmt 50 
ein elastisches Spannrohr 42 auf, das im spannungslosen 
Zustand, den Fig. 7 und 8 zeigen, rah Geringstabstand 
koaxial zum Rohr 40 gehalten ist Bei ZufGhrung von 
Druckmitteln tritt ein Zustand ein, wie er auf Fig. 9 und 
10 zu sehen ist, wobei das Spannrohr durch den herr- 55 
schenden Druck so verformt wird, daB eine kraftschlus- 
sige Verbindung einersehs mit dem Ziehgnt durch ra- 
diale Verformung und andererseits mit dem Gehause 
hergesteflt wird. Die auf das Gehause einwirkende Zaeh- 
kraft wird somit schonend auf das Rohr Obertragea so 

Auf Fig. 7 ist mit 46 die Ziehrichtung angegeben. Das 
elastische Spannrohr 42 ist mit Dichtungsvonichtimgen 
45 gegenflber dem Gehause abgedichtet Im ubrigen ist 
das Spannrohr an einer Sdrnsdte durch einen Flansch 
44 fortgesetzt, der fest mit der Geh&usestirnwand ver- 65 
bunden ist so daB an dieser S telle die Ziehkraft vom 
GeMuse auf das Spannrohr 42 ttbertragen wird. Der 
Abstand zwischen dem Spannrohr und dem Rohr 40 



kann sehr gering sein, beispielsweise im 1 mm Bereich. 

Hg. 11 und 12 zeigen eine weitere AusfOhrungsform 
einer Spannvorrichtung, wobei in diesem Falle eine so- 
genannte Spannpatrcme 50 zur Anwendung kommt Da- 
bei nimmt ein Gehause mehrere Kale 53 in radiaier 
Anordmmg auf. Diesen Keilen ist eine Spannvorrich- 
tung, die beispielsweise eine Kolbenanordnung sein 
kann, zugeordnet Wenn diese Spannvorrichtung akti- 
viert wird wie auf der rechten Hiifte von Fig. 11 ge- 
zeigt darni werden die Keile ringsum gegen das zu zie- 
hende Rohr 52 gedruckt und es wird somit eine kraft- 
schltissige Verbindung hergesteilt Beim LSsen der 
Spannvorrichtung ergibt sich automatisch durch Federn 
eine RQckbewegung der Keile, die sich dabei von dem 
Rohr 52 abheben. Der Mechanismus fur die RQckbewe- 
gung kann ebenfaJIs eine Kolbenanordnung sein. Das 
MaB, mit dem sich die Keile abheben, kann im Bereich 
2 mm— 3 mmliegen. 

PatentansprQche 

1. Ziehanlage fur Langgut mit mindestens zwei auf 
erner Bahn angetriebenen, mit Spannbacken verse- 
henen Ziehwagen gekennzeichnet durch die nach- 
folgend genannten Merkmale: 

— Auf einer gemeinsamen Bahn (11) durch- 
fShrt ein erster Ziehwagen (14) eine erste 
Fahrstrecke (12) unmittelbar Unter der Zieh- 
duse und anschlieflend ein zweiter Ziehwagen 
(16) eine zweite Fahrstrecke (13) gieicher Gro- 
Be, 

— Die beiden Ziehwagen sind so gesteuert, 
daB jeweils einer das Gut mit gietchmSBiger 
Geschwindigkeit zieht, wdhrend der andere in 
seine AusgangssteOung zurfickfahrt 

— Wahrend einer kurzzeitigen Obergangs- 
phase Ziehen beide Ziehwagen synchros 

2. Ziehanlage nach Anspruch 1, dadnrch gekenn- 
zeichnet daB bed jedem Ziehwagen die maximale 
Ruckfahrgeschwindigkeit grdBer ist als die Ziehge- 
schwindigkeit 

3. Ziehanlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die beiden Ziehwagen, Spannvorrich- 
tungen (15, 17) mit einer LSnge von ca. 1 m haben, 
die beim Spannen und Entspannen parallel und 
quer zur Achs e des Ziehgutes gefuhrt sind 

4. Ziehanlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Ziehwagen (30, 31) Kupphragsele- 
mente (34> 35) aufweisen, die derart gesteuert sind, 
daB sie jeweils in einen Ziehantrieb (36) einkuppeht 

5. Ziehanlage nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB ein Ziehantrieb (36) mit einer kon- 
stanten Geschwindigkeit und ununterbrochen lluft 

6. Ziehanlage nach Anspruch 5 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeder Ziehwagen mit einem eigenem 
rhythmisch gesteuerten RQcklauf antrieb (37) fest 
verbundenist 

7. Ziehanlage nach Anspruch 1 gekennzeichnet 
durch Spannvorrichtungen mit nach nachfolgend 
genannten Merkmalen: 

— Hierbei ist jeweils ein starres Gehause (41) 
vorgesehen, welches koaxial das Ziehgut (40) 
umgibt und einen Druckraum (43) mit Zufflh- 
nmg eines Druckmittels umschlieBt 

— Das Geh§use nimmt ein elastisches Spann- 
rohr (42) auf, welches spannungslos koaxial im 
Gehause und mh geringem Abstand vom Zieh- 
gut gehalten ist und bei Druckmittelzufuhr 
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derart verformt wird, daB eine kraftschlflssige 
Anlage am zu aehenden Rofar emerseits und 
am Geh&use andererseits erfolgt 
&. Ziehanlage nach Anspruch 7, dadurch gekesm- 
zeichnet, daB das Spannrohr (42) an der vorderen 5 
Stirnseite des Geniuses durch einen Flansch (44) 
mit diesem verbunden 1st 

9. Ziehanlagc nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anstand zwischen Spannrohr (42) 
und Ziehgut (40) im 1 mm Bereich liegt 10 

10. Ziehanlage nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch eine Spannvorrichtung mit nachfolgend ge- 
nannten Merkmalen: 

— eine Spannpatrone (50) nimmt in radialer 
Anordnung mehrere Keile (53) auf, die bei Ak- 15 
nvierung einer Kolbenanordnung (54) radial 
an das zentrisch angeordnete zu ziehende 
Rohr (52) gepreBt warden; 

— beim LOsen der Kolben-Spannvorrichtung 
werden die Keile durch einen weheren Mecha- 20 
nismus zuruckgefuhrt, wobei sie sich von dem 
zuziehendenRohrahheben* 

11. Ziehanlage nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Spalt zwischen dem zu ziehenden 
Rohr und den abgehobenen KeCen im Bereich von 25 
2bis3mmhegt 
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